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PASS - Ein Service, auf den Sie zahlen kdnnen. Schnell, umfassend, tGberall auf der Welt.

Qualitat und Zuverléssigkeit sind die Grundsteine unserer Unternehmensphilosophie. Darum setzen wir ein umfassendes Service-
konzept ein, von der strengen Qualitatskontrolle, Installation und Inbetriebnahme bis hin zur nahtlosen Unterstiitzung tber den ge-
samten Produktlebenszyklus.

Mit mehr als 30 Servicestandorten und Uber 180 Servicespezialisten kénnen Sie jederzeit auf uns zéhlen, wo und wann immer Sie
uns brauchen.

Wabhrend der Geschéftszeiten stehen Servicespezialisten aller Geschaftsbereiche zur Analyse der Probleme und Ausfalle bereit. Auf
www.schenckprocess.com finden Sie den Schenck Process Standort in lhrer Nahe.

Sie suchen nach individuellen, mageschneiderten Serviceldsungen? Dann ist unser modulares Servicesystem PASS genau das
Richtige fur Sie. Es umfasst das gesamte Servicespektrum, von einfachen Inspektionen bis hin zum vollstandigen Serviceprogramm.
Weitere Informationen finden Sie unter www.schenckprocess.com.

Heavy Beratung zu Ersatzteilen, Dienstleistungen
Zement, Gips, Sand & Kies, Stahl und NE-Metalle und Komponenten

Kohlekraftwerke und verwandte Industriezweige T: +49 6151 1531-3328

T: +49 6151 1531-3138 aftermarket@schenckprocess.com

F: +49 6151 1531-1423

Logistische und industrielle Waagen
Bahnen und Stral3en

T: +49 6151 1531-2448

F: +49 6151 1531-1423

24h Hotline: +49 172 650 1700
service@schenckprocess.com

Light

Chemie, Kunststoffe, Nahrungsmittel, Pharma
T: +49 6151 1531-3138

F: +49 6151 1531-1423

24h Hotline: +49 171 225 1195
service@schenckprocess.com

Individuelles Telefon Consulting — kostenpflichtig
(Mo. - Fr., mindestens 8.00 — 17.00 Uhr MEZ)

© by Schenck Process GmbH, Pallaswiesenstrale 100, 64293 Darmstadt, Germany
Phone: +49 6151 1531-0 ; www.schenckprocess.com

Alle Rechte vorbehalten. Jegliche Vervielfaltigung dieser Dokumentation, gleich nach welchem Verfahren, ist ohne vorherige schriftli-
che Genehmigung durch die Schenck Process GmbH, auch auszugsweise, untersagt. Anderungen ohne vorherige Ankiindigung
bleiben vorbehalten.
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Allgemeine Sicherheitshinweise Wagezellen

1 Allgemeine Sicherheitshinweise Wagezellen

Personal

Vorbereitung, Montage, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung, Instand-
haltung und Servicearbeiten dirfen nur von fachlich geeignetem Perso-
nal durchgefiihrt werden.

Alle Personen, die mit dem System zu tun haben, missen die Sicher-
heitshinweise und die fur sie wichtigen Teile des Betriebshandbuches
kennen und beachten.

Der Betreiber muss das Bedienpersonal anhand des Betriebshandbu-
ches unterweisen mit der Verpflichtung, sémtliche Vorschriften und An-
weisungen einzuhalten.

Qualifikation von Personal

~Qualifiziertes Personal“ sind Personen, die mit Montage, Inbetriebnah-
me und Betrieb des Produktes und mit dem Konzept der Zindschutzart
vertraut sind, und die Gber die ihrer Tatigkeit entsprechende Qualifikation
verflgen.

Bestimmungsgemal verwenden

Der Einsatzbereich ist entsprechend den Angaben und technischen Da-

ten des Herstellers des zugehdrigen elektrischen Betriebsmittel und den
Errichtungsbestimmungen definiert. Die Wagezellen sind fir den Einsatz
in Wiegesystemen und fur Wagezwecke vorgesehen. Alle anderen Ver-

wendungen sind unzuléssig.

Beachten Sie die jeweiligen landerspezifischen Rechts- und Sicherheits-
vorschriften fur den Einsatz von Wéagezellen in explosionsgeféhrdeten
Bereichen. Die Installation von eigensicheren Stromkreisen erfordert ei-
nen Eigensicherheitsnachweis.

Die Vibrationen im Betrieb dirfen die Angaben in den jeweiligen Daten-
blattern nicht uberschreiten.

Die Wéagezellen durfen im Betrieb keiner Belastung durch Vibrationen
ausgesetzt werden.

Bei einem Einsatz im Freien ist der Bildung von Eis an den Wagezellen
vorzubeugen.

Eine Verénderung oder Modifizierung der Wéagezellen ist unzuléssig.

Ein Betrieb der Wagezelle aulRerhalb der angegebenen Einsatzbereiche
ist nicht zulassig und gilt als nicht bestimmungsgeman.

Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise BVH2539DE, 1430
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Allgemeine Sicherheitshinweise Wagezellen

Montage und elektrischen Anschluss herstellen

Die Wagezellen missen in unmittelbarem leitfahigen Kontakt zu der um-
gebenden Konstruktion stehen, die ihrerseits in den Potentialausgleich
der gesamten Anlage eingebunden ist.

Der Anschluss erfolgt so, wie in den jeweiligen Handbiichern der Wa-
geelektronik oder in den weitergehenden Unterlagen beschrieben. Als
eigensicher gekennzeichnete Wagezellen sind Giber Zener-Barrieren o-
der Trennschaltverstarker anzuschlie3en.

Das Anschlusskabel muss so verlegt werden, dass es gegen Beschadi-
gung geschutzt ist.

Einsatzbeschrankungen fir Wagezellen aus nichtrostendem Stahl

Beachten Sie in lhrem Anwendungsfeld, dass auch nichtrostende Stahle
und deren Schweil3néhte durch aggressive Medien angegriffen werden
kénnen. In diesem Fall sind vom Betreiber zusatzliche Schutzmaf3nah-
men vorzusehen.

Regelméafige Wartung und Kontrolle

GEFAHR

Explosion ausgel6st durch elektrostatische Entladung

Lebensgefahr durch Explosion.

1. Die Gehauseteile missen untereinander geerdet sein.

2. Die gesamte Maschine muss geerdet sein.

3. Der Ableitwiderstand gegeniiber Erde muss < 10° Q sein.
4

. Im Gas-Ex-Bereich: Vermeiden Sie direkte elektrostatische Entla-
dungen (z. B. niemals mit einem trockenen Lappen Kunststoffober-
flachen abwischen).

Die Schutzmalinahmen sind durch regelméRige Kontrollen auf Wirksam-
keit zu prifen. Innerhalb explosionsgefahrdeter Bereiche sind alle Kom-
ponenten regelmafig zu tberprufen.

BVH2539DE, 1430 Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise
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Allgemeine Sicherheitshinweise Wagezellen

Wir empfehlen nachfolgende Intervalle:

Systems, Beschadigung an Kabeln
prufen.

Aktivitat Intervall
Optische Inspektion, entfernen von Monatlich
Staubablagerungen.

Befestigung prifen und nachstellen Alle 6 Monate
Wagezellen auf Risse prifen, bei vor-

handenen Rissen Wégezellen austau-

schen.

Funktionspriifung des elektrischen jahrlich

Die Intervalle kdnnen nach den Erfahrungen des Betreibers verkirzt o-
der verlangert werden, wenn sich dadurch kein Sicherheitsrisiko ergibt.

Reparatur und Austausch

Beschadigte Wagezellen sind auszutauschen und zur Uberpriifung an
den Hersteller zuriickzusenden. Die inneren Teile der Wagezelle kénnen
durch den Betreiber nicht repariert werden.

Entsorgung

Beachten Sie die jeweils giiltigen nationalen Bestimmungen zur Entsor-

gung der Gerate und Komponenten.

Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise
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Grundlegende Informationen zum Explosionsschutz

2 Grundlegende Informationen zum Explosionsschutz

Spezielle Hinweise fiir Wagezellen PWS, RTN und VBB

Wenn die Wé&gezellen in einer Umgebung installiert werden, die EPL
Da oder Db erfordern, muss das Anschlusskabel so verlegt werden,
dass eine elektrostatische Aufladung vermieden wird.

Die Gehause aller Wagezellen miissen geerdet werden.

Die Dicke von Staubablagerungen darf in staubexplosionsgeféhrde-
ten Bereichen 5 mm nicht Uberschreiten.

Wenn die Wagezellen nicht an einen eigensicheren Stromkreis an-
geschlossen sind, muss das freie Ende des fest verbundenen Kabels
auBerhalb des explosionsgefahrdeten Bereichs angeschlossen wer-
den. Bei Anschluss innerhalb des explosionsgeféahrdeten Bereichs
muss dieser Anschluss in einem Gehause mit geeigneter Schutzart
erfolgen.

Der Schirm der RTN Wé&gezellen ist tiber einen 1 nF Kondensator
auf das Gehause geerdet. Um die zulassige Gesamtkapazitat von
10 nF nicht zu Uberschreiten, dirfen nicht mehr als 8 Wéagezellen
zusammengeschaltet werden.

Bei den PWS und VBB Wégezellen ist der Schirm direkt auf das Ge-
hause geerdet.

Einsatzbereiche

Die Wagezellen kénnen wie folgt eingesetzt werden:

RTB: Zone 20, 21, 22, Staubgruppe llIC
RTB: Zone 1, 2, Gasgruppe IIC

Details zum Anschluss finden Sie in den nachfolgenden Abschnitten.

Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise BVH2539DE, 1430
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Anschluss der Wégezellen

3 Anschluss der Wagezellen

Allgemeine Hinweise zum Anschluss der Wagezellen

= Die Hinweise in den jeweiligen Produktdatenblattern missen beach-
tet werden.

= Das vom Betreiber verwendete Anschlusskabel sollte mindestens mit
einer Prufspannung von 500 V gepriift sein.

= Das Anschlusskabel muss fir die vorgesehenen Einsatzbedingun-
gen hinsichtlich mechanischer Festigkeit, Temperaturbestandigkeit
und elektrischen Eigenschaften geeignet sein. Anschlusskabel kon-
nen Uber Schenck Process bezogen werden.

Wagezelle Typ RTB

Versorgungskreis rosa (+) und grau (-)
Ausgangskreis braun (+) und weif3 (-)
Schirm ohne

Tab. 1: Typ RTB: Kabel mit 4 Anschlussdrahten
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Schutz gegen Staubexplosion

4 Schutz gegen Staubexplosion

Waégezellen RTB: Zone 20, 21 und 22 (Kategorie 1D, 2D, 3D)

Die Wagezellen sind Betriebsmittel der Gerategruppe Il in der Schutzart
Schutz durch Gehéuse ,tD" zum Einsatz in staubexplosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 20, 21 und 22 (Kategorie 1D, 2D, 3D).

Die Wagezellen sind geeignet fur den Anschluss an einen Stromkreis mit
folgenden Hochstwerten.

Typenreihe RTB
Zulassungs-Nr. KEMA 05 ATEX 1130X
Ex-Bezeichnung 111D
Ex tD A20 IP6x T70 °C
ODER
11 2D

Ex tD A21 IP6x T70 °C

Schutzart IP66/IP67/IP68

Max. Versorgungsspannung 30 vDC

Maximaler Strom

Max. Oberflachentemperatur 70 °C

Tamb -20°C ... +40 °C

Bei Einsatz der Wéagezellen Typ RTB in Kategorie 1D, 2D, 3D missen
die Wagezellen nicht eigensicher betrieben werden.

Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise BVH2539DE, 1430
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Schutz gegen Gasexplosion

5 Schutz gegen Gasexplosion

Wégezellen RTB: Zone 1 und 2 (Kategorie 2G, 3G)

Die Wagezellen sind passive Betriebsmittel der Gerategruppe Il in der

Schutzart Eigensicherheit ,ia“ zum Einsatz in gasexplosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 1 oder Zone 2 (Kategorie 2G, 3G). Sie sind geeig-
net fir den Anschluss an einen bescheinigten eigensicheren Stromkreis

mit folgenden Hochstwerten.

Typenreihen

RTB

Zulassungs-Nr.

KEMA 05 ATEX 1130X

Ex-Bezeichnung 112G
Ex ib IIC

Ui 25V

I 1000 mA

Pi 2,75W

Temperaturklasse T4

Tamb -20°C ... +40 °C
Li 0 pH/m
Ci 0,4 nF Y

Ypei einer Gesamtlange des festmontierten Anschlusskabels von

max. 25 m

Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise
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Angewandte Normen

6 Angewandte Normen

Normen fiir Wégezelle RTB zutreffend

= EN 60079-0:2006 Explosionsfahige Atmosphére, Teil 0: Geréte —
Allgemeine Anforderungen

= EN 60079-1:2007 Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in Be-
reichen mit brennbarem Staub — Teil 1: Schutz durch Geh&use ,tD*

= EN 60079-11:2007 Explosionsféahige Atmosphére,
Teil 11: Gerateschutz durch Eigensicherheit i

Wagezellen Typ: RTB, Sicherheitshinweise BVH2539DE, 1430
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schenckprocess
weighing
feeding

screening

automation

10 20 40 75 12|5 years

Schenck Process ist weltweit flihrend in allen Bereichen der Mess- und Verfahrenstechnik und bietet Losungen fiir das Wagen,
Dosieren, Messen und Automatisieren an.

Schenck Process entwickelt, fertigt, montiert und vermarktet eine Vielfalt an Losungen, Produkten, Systemen und Komponenten,
in denen sich prozesstechnisches Know-how und bewahrte Technologien vereinen.
Schenck Process is the global market leader of solutions in screening and process technologies in industrial weighing, feeding,

screening and automation.

Schenck Process develops, manufactures, assembles, markets and sells a full range of solutions, products and turnkey systems
on the basis of combining process engineering expertise, reliable components and field-proven technology.

we make processes work
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