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SCHENCK Wagetechnik fur Giel3- und Pfannentransportkrane:

Losungsmaoglichkeiten in der Krankatze

Die groRen Krane zum Transport der Pfannen
fur Roheisen und Stahl stellen das wichtigste
Transportmittel des Stahlwerks dar. Da sie die
Pfannen zwischen verschiedenen Stationen
des Produktionsprozesses befordern, ergibt
sich aus dem Einbau einer Waage innerhalb
des Krans ein hoher Nutzen fur die Erstellung
von Materialbilanzen und die Prozess-
steuerung.

In dieser NEWS mdochten wir lhnen die
verschiedenen grundlegenden Einbau-
moglichkeiten fur Wageeinrichtungen in_der
Laufkatze solch grol3er Krane vorstellen. Der
Einbau der Wagetechnik dort beinhaltet
folgende wesentlichen  Vorteile  z.B.
gegeniber einer wéagetechnischen Lbsung in
der Krantraverse:

» keine Probleme mit den fest verlegten
Verbindungskabeln
» niedrigere Temperatur- und Sto3belastung

Zur Veranschaulichung der verschiedenen Einbauorte unserer Losungen

beachten Sie bitte die schematische Zeichnung einer typischen Laufkatze eines

Pfannentransport- oder Giel3krans:

Folgende Einbaumdglichkeiten mdchten wir Thnen auf der nchsten
Seite mit Hilfe von beispielhaften Einbauzeichnungen vorstellen :

Doppelrahmen- Wagung

Messschemel- Wagung

@ Oberflaschen- Wagung

we make processes work



Die drei unterschiedlichen
Einbauorte sind durch folgende
Merkmale charakterisiert:

DOPPELRAHMEN- Wagung: =

1

» Genauigkeit: besser +/- 0,1% v. E.

» optimale wagetechnische Anordnung fir
neue Krane

» Schwierigkeit bei der Umrilistung

vorhandener Krane:

» Bauhohe des zusatzlichen
Wagerahmens

» Umbauaufwand bezlglich Zeit/Material

Nutzung von Standard Wéagezellen RTN
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MESSSCHEMEL- Wagung: =y
Genauigkeit: +/- 0,1% v. E.

optimale Lésung auch fir Nachriistungen
zusatzliche Bauhdhe nur 200-300 mm
Ubertragung aller Fahrkrafte durch die
zwischen den Radsatzen und dem

Katzrahmen fest verschraubten

Wagebalken DWB
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3  OBERFLASCHEN- Wagung fur den

Haupthub:

» Genauigkeit: +/- 0,2% v. E.

» optimale Lésung auch fir Nachriistungen
durch den minimalen Umbauaufwand der
Lagerung der kompakten Oberflasche z.B.
abgestitzt auf Wagezellen RTN

4 OBERFLASCHEN- Wagung fur den
Hilfshub:
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» Genauigkeit: +/- 1-2% v. E.

» sehr einfache Lésung mit Hilfe z.B. von
Messachsen MAC in der Lagerung der
Oberflasche des Hilfshubs

» in der Regel ausreichende Genauigkeit fir
die Steuerung des Giel3vorgangs

Wie diese Ubersicht zeigt, bietet lhnen
SCHENCK uber den klassischen Doppel-
rahmen hinaus auch andere bewahrte
Loésungen fur die wagetechnische Nachriistung
vorhandener GroRkrane, die insbesondere
auch Forderungen nach aullerster
Zuverlassigkeit und minimierter Stillstandszeit
bertcksichtigen. Gerne prifen wir Ihre Krane
hinsichtlich der optimalen Losung nach dem in
vielen Stahlwerken bewdahrten Grundsatz:
.FUr die préazise Beherrschung des
Massenstroms geht nichts Uber eine
hochgenaue und zuverldssige SCHENCK -
Kranwaage® !
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